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— Bugunku teknik ve uygulamaya dayanilarak hazirlanmis olan bu standardin, zamanla ortaya ¢ikacak
gelisme ve degisikliklere uydurulmasi mumkin oldugundan ilgililerin yayinlari izlemelerini ve standardin
uygulanmasinda karsilastiklari aksakliklari Enstitimuize iletmelerini rica ederiz.

— Bu standardi olusturan ihtisas Grubu Uyesi degerli uzmanlarin emeklerini; tasarilar tizerinde gérislerini
bildirmek suretiyle yardimci olan bilim, kamu ve 6zel sektdr kuruluslari ile kisilerin degerli katkilarini
sukranla anariz.

K-Q
TSE-ISO-EN
9000

Kalite Sistem Belgesi
Imalat ve hizmet sektorlerinde faaliyet gdsteren kuruluglarin sistemlerini TS EN 1SO 9000 Kalite
Standardlarina uygun olarak kurmalari durumunda TSE tarafindan verilen belgedir.

Tiirk Standardlarina Uygunluk Markasi (TSE Markasi)

TSE Markasi, lGzerine veya ambaldjina konuldugu mallarin veya hizmetin ilgili Tirk Standardina uygun
oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya ¢iktiginda Tirk Standardlari Enstitisid’nin
garantisi altinda oldugunu ifade eder.

TSEK

Kritere Uygunluk Belgesi (TSEK Markasi1 Kullanma Hakki)

Kritere Uygunluk Belgesi; Tirk Standardlari bulunmayan konularda firmalarin Grdnlerinin ilgili uluslararasi
standardlar, benzeri Turk Standardlari, diger Ulkelerin milli standardlari, teknik literatir esas alinarak Tirk
Standardlari Enstitist tarafindan kabul edilen Kalite Faktér ve Degerlerine uygunlugunu belirten ve
akdedilen s6zlesme ile TSEK Markasi kullanma hakki verilen firma adina dizenlenen ve Uzerinde TSEK
Markasi kullanilacak urlnlerin ticari Markasi, cinsi, sinifi, tipi ve tlrinu belirten gecgerlilik stresi bir yil olan
belgedir.

DIKKAT!

TS isareti ve yaninda yer alan sayi tek basina iken (TS 4600 gibi), mamulin Tirk Standardina uygun
uretildigine dair Ureticinin beyanini ifade eder. Tiirk Standardlarn Enstitiisii tarafindan herhangi bir
garanti s6z konusu degildir.

Standardlar ve standardizasyon konusunda daha genis bilgi Enstitiimiizden saglanabilir.

TURK STANDARDLARININ YAYIN HAKLARI SAKLIDIR.
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On so6z

— Bu standard, CEN tarafindan kabul edilen EN 12004 (2007) standardi esas alinarak TSE Kimya ihtisas
Grubu’'nca TS EN 12004: 2008 standardinin revizyonu olarak hazirlanmis ve TSE Teknik Kurulu’nun
29 Haziran 2009 tarihli toplantisinda Turk Standardi olarak kabul edilerek yayimina karar verilmistir.

— Bu standardin daha 6nce yayimlanmis bulunan baskilari gegersizdir.

— Avrupa Birligi Direktifleri ile baglanti kurmak icin, bu standardin ayriimaz bir pargasi olan Ek ZA’ya
bakilmalidir.

— Bu standardda kullanilan bazi kelime ve/veya ifadeler patent haklarina konu olabilir. Béyle bir patent
hakkinin belirlenmesi durumunda TSE sorumlu tutulamaz.
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Yapistiricilar - Karo yapistiricilari - Ozellikler, uygunluk degerlendirmesi,
siniflandirma ve gosterilig

Giris

Bu standardda tarif edilen yapi Urlnlerinin, amaglanan kullanim yerindeki birlestirme, yerlestirme gibi
islemlerden kaynaklanan normal gerilmeleri gézénine alan Ozelliklerinin verilmesi gereklidir. Taban
malzemesinin tipi ve iklimin bozucu etkilerine kargi yapistiricilarin direnci gibi hususlari esas alan diger bazi
Ozellikler de dikkate alinmaldir.

Karo yapistiricilarinin birgok 6zellidi, esas olarak, kullanilan baglayicilarin tipi tarafindan belirlenir.
Farkli tiplerdeki karo yapistiricilari, kullanilan baglayicilarin kimyasal yapisina gére tanimlanir.
Farkli tipler, uygulama 6zellikleri ve son performanslari bakimindan kendine 6zgu (tipik) 6zelliklere sahiptir.

Ozellikler ve galisma sartlari (kuru veya rutubetli sartlar, sicak iklim, hizli sertlesme vb.) arasindaki iligki bu
standardda verilmemisgtir.

Uretici, Griiniin kullanimi ve dogru kullanim sartlari hakkinda bilgi vermelidir.

Uygulayicl, is ortaminin durumunu (mekanik veya isil etkiler) degerlendirmeli ve olabilecek butin riskleri
dikkate alarak uygun aruni secmelidir.

1 Kapsam
Bu standard, duvar, zemin ve tavanlarin i¢ ve dis kisimlarina karolarin désenmesinde kullanilan seramik
karo yapistiricilarini kapsar.

Bu standard, drlinler, galisma yontemleri, uygulama 6zellikleri gibi seramik karo yapistiricilari ile ilgili terimler
ve tariflerini kapsar.

Bu standard, seramik karo yapistiricilarinin (¢imentolu, dispersiyon ve reaksiyon recgine yapistiricilar)
performans 6zelliklerine iliskin degerleri kapsar.

Bu standard, seramik karolarin tasarimi ve désenmesi icin ol¢Uutleri veya tavsiyeleri kapsamaz.

Not - Seramik karo yapistiricilari, bu tir malzemelere olumsuz bir etkisinin olmamasi halinde, diger karo
tipleri (dogal ve aglomeratik 6zellik kazandirilmis taslar vb.) icin de kullanilabilir.

2 Atif yapilan standard ve/veya dokuimanlar

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtiimeksizin diger standard ve/veya dokimanlara atif yapilmaktadir.
Bu atiflar metin igerisinde uygun yerlerde belirtimis ve asagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen
atiflarda daha sonra yapilan tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon yapilmasi
sarti ile uygulanir. Atif yapilan standard ve/veya dokimanin tarihinin belirtimemesi halinde en son baskisi
kullanilir.

EN, ISO, IEC Adi TS No" Adi
vb. No (ingilizce) (Tirkge)
EN 1308 Adhesives for tiles -Determination of |TS EN 1308* Karolar icin yapistiricilar -
slip Kayma tayini
EN 1324:2007 |Adhesives for tiles - Determination of | TS EN 1324:2008* |Karolar icin yapistiricilar -
shear adhesion strength of dispersion Dispersiyon yapistiricilarin
adhesives yapisma kaymasina
dayaniminin tayini

Y TSE Notu : Atif yapilan standardlarin TS numarasi ve Turkge adi 3. ve 4. kolonda verilmistir. * isaretli
olanlar bu standardin basildigi tarihte Ingilizce metin olarak yayimlanmis olan Tirk Standardlaridir.

1
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EN, ISO, IEC Adi TS No Adi
vb. No (ingilizce) (Tiirkge)
EN 1346 Adhesives for tiles - TS EN 1346* Karolar icin yapistiricilar — Agikta
Determination of open time bekleme siresinin tayini
EN 1347 Adhesives for tiles - TS EN 1347* Karo yapistiricilar - Islanabilirlik
Determination of wetting tayini
capability
EN 1348:2007 |Adhesives for tiles - TS EN 1348:2008* |Karo yapistiricilari - Cimentolu
Determination of tensile adhesion yapistiricilarda gekme yapisma
strength for cementitious mukavemetinin tayini
adhesives
EN 12002 Adhesives for tiles - TS EN 12002 Yapistiricilar - Karolar igin -
Determination of transverse Cimento esasl yapistiricilar ve
deformation for cementitious derz dolgu malzemelerinde enine
adhesives and grouts sekil degistirmenin tayini
EN 12003:1997 |Adhesives for tiles — TS EN 12003:1999 | Yapistiricilar -Karo yapistiricilar
Determination of shear adhesion - Reaksiyon regine yapistiricilari
strength of reaction resin - Kayma yapigma kuvvetinin
adhesives tayini
EN 12808-1 Adhesives and grouts for tiles- TS EN 12808-1 Yapistiricilar ve sivalar -Seramik
Part 1: Determination of chemical karolar icin — BAlum 1: Reaksiyon
resistance of reaction resin recine harglarinin kimyasal
mortars mukavemetinin tayini
EN 13501-1 Fire classification of construction |TS EN 13501-1* Yapi mamulleri ve yapi
products and building elements - elemanlarinin yangin
Part 1: Classification using data siniflandirmasi - Bélim 1: Yangin
from reaction to fire tests karsisindaki davranis
deneylerinden elde edilen veriler
kullanilarak siniflandirma

3 Terimler ve tarifler
Bu standardin amaci bakimindan asagidaki terimler ve tarifler gegerlidir.

3.1 Genel

3.1.1 ince yatak yéntemi
Karolarin, diz bir ylzey Uzerine yapistirici kullanilarak yerlestiriimesinde kullanilan yéntem.

Not — Yapistirici, bir tabaka elde etmek Uzere, genellikle bir mala ile tatbik edilir ve daha sonra dogru kalinlik
ve duzgunlik elde etmek amaciyla ¢entikli bir mala ile taranir.

3.1.2 Sabitleme yuzeyi
Uzerine karonun yerlestirilecedi duz sert ylzey.

3.1.3 Duvar ve zemin karolari
Seramikten veya dogal tas ve aglomera tastan yapilmis karolar.

3.2 Uriinler

3.2.1 Cimentolu yapistirici
Hidrolik bagdlayici maddeler, agrega ve organik katkilarin karigimi.

Not 1 - Yapistirici, kullanilmadan hemen 6nce su veya sivi bir katki maddesi ile karistirilir.
Not 2 — Cimentolu yapistiricilar Tip C olarak g0sterilir.
3.2.2 Dispersiyon yapistirici

Sulu polimer dispersiyon halindeki organik baglayici madde(ler) ile organik katki maddelerinin ve mineral
dolgu maddelerin karigimi.
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Not 1 - Bu karisim kullanima hazirdir.

Not 2 - Dispersiyon yapistiricilar Tip D olarak gosterilir.

3.2.3 Reaksiyon recgine yapistirici

Sertlesmenin kimyasal tepkimeyle meydana geldidi sentetik regine, mineral dolgu maddeleri ve organik katki
maddelerinin karisimi.

Not 1 — Bu yapistiricilar bir veya daha ¢ok bilesenli olarak temin edilebilir.

Not 2 — Reaksiyon regine yapistiricilar Tip R olarak gosterilir.

3.3 Aletler ve calisma yontemleri

3.3.1 Centikli mala
Yapistiricinin, sabitleme ylzeyi Uzerinde ve/veya karonun arka yuzinde tekdlze kalinlkta bir ¢entik serisi
olusturarak, uygulanmasini saglayan disli alet.

3.3.2 Sadece tek yilizeye uygulama, ¢entikli mala veya yiuzdiirme yéontemi
Yapistiricinin tekdiize bir tabaka elde etmek Uzere genellikle bir mala yardimiyla sadece sabitleme yiizeyi
Uzerine uygulanmasi ve sonra gentikli bir mala ile taranmasi yontemi.

Not — Karolar, daha sonra yapistirici ylizey tzerinde bir film olusmadan énce sabitlenir.

3.3.3 iki yiizeye uygulama, yiizdiirme ve yaglama yontemi
Yapistiricinin sabitleme ylzeyine ve karolarin arka ylzine uygulanmasi yontemi.

Not — Yapistirici tabakasinin toplam kalinhdi, tavsiye edilen en buyuk kalinhigi agsmamalidir. Karolar, daha
sonra yapistirici ylizeyi Uzerinde bir film tabakasi olusmadan 6nce sabitlenir.

3.4 Uygulama ozellikleri

3.4.1 Raf omri
Yapistiricinin, belirtilen sartlarda kendi galisma 6zelliklerini stirdirmesinin beklendigi depolanma suresi.

3.4.2 Olgunlagma siiresi
Cimentolu yapistiricinin karistirildigi zaman ile kullanima hazir oldugu zaman arasindaki sire.

3.4.3 Pota omrii
Yapistiricinin, karistirildiktan sonra kullanilabilecegi en uzun zaman araligi.

3.4.4 Acik bekletme siiresi

Karolarin, yapistirici kullanilarak désenmesinden sonra, belirlenen ¢ekme yapisma kuvveti 6zelligini
sagladigi en uzun sure.

Not — Acik bekletme siiresi EN 1346’da belirtilen yontemle 6lgilir.

3.4.5 Islatabilme o6zelligi
Taranmis yapistirici tabakanin karoyu islatma 6zelligi.

Not — Islatabilme 6zelligi EN 1347°de belirtilen yontemle dlgulir.
3.4.6 Kayma
Dusey veya egimli bir yuzeyde, taranmis yapistirici tabakasina uygulanan bir karonun asagiya dogru

hareketi.

Not — Kayma EN 1308’de belirtilen yontemle &lgulir.



ICS 83.180; 91.100.10 TURK STANDARDI TS EN 12004/Haziran 2009

3.4.7 Ayarlanabilirlik
Yapisma kuvvetinde onemli bir kayip olmaksizin, karolarin yapistirici tabaka (zerindeki konumlarinin
ayarlanabildigi en uzun zaman aralgi.

3.5 Son (uygulamadan sonraki) 6zellikler

3.5.1 Yapigsma kuvveti
Kayma veya ¢ekme deneyi ile dlcllebilen birim ylizey alani basina en yuksek kuvvet.

Not — Yapisma kuvveti, yapistiricinin tipine bagh olarak, sirasiyla EN 1348, EN 1324 veya EN 12003'de
belirtilen yontemlerle 6l¢ilir.

3.5.2 Sekil bozulabilirligi
Sertlesmis yapistiricinin, yerlestirme ylizeyinde herhangi bir hasar olmaksizin, sabitleme yiizeyi ile karo
arasindaki gerilmelerden kaynaklanan sekil bozulma kapasitesi.

3.5.3 Enine sekil degistirme
Sertlesmis yapistirici gubugu U¢ noktadan yike maruz birakildiginda, merkezde kaydedilen sapma.

Not — Enine sekil degistirme, yapistiricinin sekil bozulabilirligini degerlendirmek igin kullanilir. Bu 6zellik
EN 12002'de belirtilen ydntemle dlculir.

3.6 Kusur gesitleri

3.6.1 Yapisma kusuru (AF-S veya AF-T)

Yapistirici ve taban malzemesi ara ylizeyinde olustugunda AF-S ile gbsterilen, karo ve yapistirici arasinda
olustugunda ise AF-T ile gdsterilen kusur. Her iki durumda da deney degerleri yapisma kuvvetine esittir
(Sekil A.1 ve Sekil A.2).

Not - Bazi durumlarda kusur, karo ile gekme kafasi plakasi arasindaki yapistirici tabakasinda olusabilir.

Bu durumda, BT kisa gosterilisi kullanilir (Sekil A.3) ve yapisma kuvveti deney degerinden daha
blylktir. Deney tercihen tekrar edilmelidir.

3.6.2 Yapistirici igindeki yapisma kusuru (CF-A)
Yapistirici tabakasi iginde meydana gelen kusur (Sekil A.4).

3.6.3 Taban malzemesinde veya karodaki yapigsma kusuru (CF-S veya CF-T)
Taban malzemesinde olustugunda CF-S ile gosterilen kusur (Sekil A.5). Bu kusur karo govdesinde olusursa
CF-T kisa gosterilisi kullanilir (Sekil A.6).

Not - Bu durumda, yapisma kuvveti deney dederinden daha buyuktir.

3.7 Tipik ozellikler

3.7.1 Temel 6zellikler
Yapistiricinin kesinlikle sahip olmasi gereken 6zellikler.

3.7.2 istege bagh 6zellikler

3.7.2.10lave 6zellikler
Gelistirilmis performans seviyelerinin gerekli oldugu durumlarda, belirli hizmet sartlari igin istenilen 6zellikler.

3.7.2.2 Ozel 6zellikler
Genel performansa iligkin ilave bilgilerin verildigi yapistirici 6zellikleri.
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4 Gerekler

4.1 Cimentolu yapistiricilar (C)

Normal sertlesen cimentolu yapistiricilar Cizelge 1a’da verilen Ozelliklere, hizli sertlesen ¢imentolu
yapistiricilar ise Cizelge 1b’de verilen 6zelliklere uygun olmalidir.

Cizelge 1c ve 1d, dzel hizmet sartlari igin gerekli olabilen istege bagdli 6zellikleri vermektedir.

Islatabilme 6zelligi (EN 1347’ye uygun olarak dlgulen) igin herhangi bir sinir deder yoktur, ancak bu hususta
ilave bilgiler saglamak igin bir deger bildirimi, yapigtirici Ureticilerine birakilmistir.

Cimentolu yapistirici hazirlamak icin gerekli su ve/veya sivi katkilarin miktari bitin deneyler igin ayni
olmaldir.

Cizelge 1 - Cimentolu yapistiricilar (C) icin gerekler

Temel ozellikler

1a | Normal sertlesen yapistiricilar
Ozellik Gerek Deney yontemi
Baslangi¢ cekme yapisma kuvveti > 0,5 N/mm? EN 1348:2007 Madde 8.2
Suya daldiriidiktan sonra ¢ekme yapisma > 0,5 N/mm? EN 1348:2007 Madde 8.3
kuvveti
Isiyla yaslandirildiktan sonra gekme yapisma > 0,5 N/mm? EN 1348:2007 Madde 8.4
kuvveti
Donma-¢dziinme gevrimlerinden sonra > 0,5 N/mm? EN 1348:2007 Madde 8.5
cekme yapisma kuvveti
Acik bekletme siresi: Cekme yapisma en az 20 min sonra EN 1346
kuvveti > 0,5 N/mm?
1b | Hizh sertlesen yapistiricilar
Ozellik Gerek Deney yontemi
Erken ¢cekme yapisma kuvveti en ¢ok 6 h sonra EN 1348:2007 Madde 8.2
> 0,5 N/mm?
Aclk bekletme slresi: Cekme yapisma en az 10 min sonra EN 1346
kuvveti > 0,5 N/mm?
Diger bitin gerekler Cizelge 1a’daki gibidir. EN 1348
istege bagh 6zellikler
1c | Ozel 6zellikler
Ozellik Gerek Deney yontemi
Kayma <0,5mm EN 1308
Uzatilmis agik bekletme siresi: Cekme en az 30 min sonra EN 1346
yapisma kuvveti > 0,5 N/mm?®
Sekli bozulabilir yapistirici: Enine sekil >25mmve <5mm EN 12002
degistirme
Sekli oldukga fazla bozulabilir yapistiricr: >5mm EN 12002
Enine sekil degistirme
1d | ilave dzellikler
Ozellik Gerek Deney ydntemi
Yuksek baslangi¢ gekme yapisma kuvveti > 1 N/mm? EN 1348:2007 Madde 8.2
Suya daldinldiktan sonra yiksek c¢ekme > 1 N/mm? EN 1348:2007 Madde 8.3
yapisma kuvveti
Isiyla yaslandirildiktan sonra yuksek ¢ekme > 1 N/mm? EN 1348:2007 Madde 8.4
yapisma kuvveti
Donma-¢dziinme gevrimlerinden sonra > 1 N/mm? EN 1348:2007 Madde 8.5
yuksek ¢ekme yapigsma kuvveti

4.2 Dispersiyon yapistiricilar (D)
Dispersiyon yapistiricilarin tamami Cizelge 2a’da belirtilen 6zelliklere uygun olmalidir. Cizelge 2b ve 2c’de
Ozel hizmet kosullari icin gerekli olabilen istege bagl 6zellikler verilmigtir.
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4.3 Reaksiyon regine yapistiricilar (R)
Karolar igin kullanilan reaksiyon regine yapistiricilarin tamami Cizelge 3a’da verilen o6zelliklere uygun
olmalidir.

Cizelge 3b ve 3c’'de, 6zel hizmet kosullari igin gerekli olabilen istege bagli 6zellikler belirtilmigtir.

Kimyasal dayanikhlik 6zelligi ile ilgili olarak (EN 12808-1) kimyasal maddenin cinsine veya sinir degere iligkin
bir bilgi yoktur. Deney ortami, kimyasal olarak dayanikli maddelerin kullanimda karsilasabilecedi ortamdan
olusur ve deney sartlan (sicaklik, derisim vb.), Grinin maruz kalma sartlarina ve tahmin edilen hizmet
sartlarina mimkun oldugunca benzestirilecek sekilde olusturulmaldir.

Cizelge 2 - Dispersiyon yapistiricilar (D) igin gerekler

2a |

Temel ozellikler

Ozellik Gerek Deney yontemi
Baslangi¢ kesme (shear) yapisma >1 N/mm? EN 1324:2007 Madde 7.2
kuvveti
Isiyla  yaslandirildiktan  sonra >1 N/mm? EN 1324:2007 Madde 7.4

kesme yapigma kuvveti

Acik bekletme siresi: Cekme
yapisma kuvveti

en az 20 min sonra
> 0,5 N/mm?

EN 1346

istege bagh 6zellikler

2b Ozel 6zellikler
Ozellik Gerek Deney ydntemi
Kayma <0,5mm EN 1308
Uzatilmis agik bekletme suresi: en az 30 min sonra EN 1346
Cekme yapisma kuvveti > 0,5 N/mm?
2c ilave 6zellikler
Ozellik Gerek Deney yontemi
Suya daldirildiktan sonra yapisma > 0,5 N/mm? EN 1324:2007 Madde 7.3
kuvveti
Yuksek sicaklikta yapisma >1 N/mm? EN 1324:2007 Madde 7.5

Cizelge 3 - Reaksiyon recine yapistiricilar (R) igin gerekler

3a |

Temel ozellikler

Ozellik Gerek Deney yontemi
Baslangi¢ kesme yapisma kuvveti > 2 N/mm? EN 12003:1997 Madde 7.3
Suya daldirdiktan sonra kesme > 2 N/mm? EN 12003:1997 Madde 7.4

yapisma kuvveti

Acik bekletme siresi: Cekme
yapisma kuvveti

en az 20 min sonra
> 0,5 N/mm?

EN 1346

istege bagh 6zellikler

3b | Ozel 6zellikler
Ozellik Gerek Deney yontemi
Kayma <0,5mm EN 1308
3c | ilave dzellikler
Ozellik Gerek Deney yontemi
Isil soktan sonra kesme yapisma > 2 N/mm? EN 12003:1997 Madde 7.5

kuvveti

4.4 Yangina tepki

Uriinin mevzuatlarla belirlenen kurallara tabi olmasi halinde, yangina tepkisi 6nceden belirtilmelidir.

Mevzuatlarla belirlenen kurallara tabi olmamasi durumunda ise Urindn yangina tepkisi belirtilebilir.

% 1'den daha fazla organik madde icermeyen karo yapistiricilar, deney yapma ihtiyaci duyulmaksizin

yangina tepki Sinif A1 (veya Sinif A1q) olarak dikkate alinmalidir.
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Yukarida belirtilen gerekleri saglamayan herhangi bir yapistirici deneye tabi tutulmali ve EN 13501-1'e
uygun olarak siniflandiriimalidir (deney yontemi(leri) gerektiriyorsa, amaglanan son kullanim seklini temsil
edecek sekilde yerlestiriimis halde).

Deney sartlari asagida belirtilmigtir:
- Taban malzeme: Kagit ile kaplanmis algi levha.

- Sartlandirma: 28 giin, (23 + 2) °C ve % (50 £ 5) bagil nem.
- Deney numunesi pargasi sayisi: 6

a) Yangin sinifi E (veya Sinif Eq) icin, yangin deneyi EN ISO 11925-2’ye uygun deney numunesi parcasi:
Yapistirici gentikli bir mala (20 mm merkezli 10 mm x 10 mm ¢entikli) ile uygulanir.

b) Yangin sinifi A2, B, C veya D (Sinf A2q, Bg, Cq veya Dy) icin, yangin deneyi EN 13823 veya EN ISO
9239-1’e uygun ilave deney numunesi pargasi:

Yapistirici gentikli bir mala (20 mm merkezli 10 mm x 10 mm ¢entikli) ile uygulanir. (50 £ 1) mm x (50 + 1)
mm ylzey boyutlu EN 14411 Grup Bl,'ya uygun seramik karolar yapistiriciya yerlestirilir ve hizalanir.
Karolar 5 mm araliklarla yerlestirilir.

5 Uygunluk degerlendirmesi

5.1 ilke

Uygunluk degerlendirme plani, agagida belirtilen gorevleri kapsar :

— Baslangig deneyleri,
—  Fabrika Uretim kontrolii (FUK),
— Kayit ve izlenebilirlik.

EN ISO 9001’e uygun bir kalite sistemine sahip olan ve bu standardin gereklerini kendi kalite sistemlerine
dahil eden Ureticilerin, fabrika tretim kontrol sistemlerine iligkin tim gerekleri kargiladigi kabul edilir.

5.2 Deney numunesi pargalarinin sartlandiriimasi
Deney yodntemine uygun olarak deney numunesi parcasinin sartlandirilmasi gerektiginde, tum deney
numunesi pargalari i¢in sartlandirma suresine bagli olarak toleranslar agagidaki gibi olmalidir:

Sartlandirma Tolerans
6h + 15 min
7 gin + 3h

14 gin + 6h

21 gun + 9h

28 gun +12h

5.3 Baslangig¢ tip deneyleri

Bu standardin gerekleri bakimindan, bir Grindn ilk degerlendirmesinde veya yeni bir Urinun satisindan 6nce,
urtintn 6zelliklerinin bu standardin gereklerini kargiladiginin dogrulanmasi icin uygun baslangig¢ tip deneyleri
yapilmahdir. Bu standardin maddelerine uygun olarak (ayni trin, ayni 6zellik, deney yontemi, numune alma
islemi vb.) 6nceden yapilmis olan deneyler, tatminkar baslangi¢c tip deneylerinin gdsteriimesi amaciyla
dikkate alinabilir.

Baslangi¢ tip deneylerinin, ham maddedeki veya o6zelliklerin agiklanan degerlerini ya da uygulama
Ozelliklerini degistiren Uretim islemlerindeki herhangi bir dedisiklikten sonra, mevcut trlnlerde de yapilmasi
gerekir. Bu gibi durumlarda yapilacak uygun baslangi¢ tip deneyleri, tipik dzellikler ile etkilenebilecek ve
dogrulanmasi gereken Ozellikler igin olup, bilesimdeki veya uretim islemlerindeki bir degisiklikten
kaynaklanan herhangi yeni 6zellik veya 6zellikler i¢in yapilmali ve sonuglar kaydedilmelidir.

Baslangig tip deneyleri, Cizelge 4’de verildigi gibi yapilmaldir.
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Baslangi¢ tip deneylerinin sonuglari kaydedilmeli ve muayene i¢in hazir bulundurulmalidir. Deney sonuglari
ilgili GriinGin son Gretim tarihinden sonra en az 10 yil sireyle muhafaza edilmelidir.

5.4 Fabrika liretim kontroli

5.4.1 Genel
Fabrika Uretim Kontrol (FUK) plani olusturulmali ve bu plan, el kitabinda yer almalidir.

Uriin &zelliklerini etkileyebilecek olan ham maddelerdeki, Uretim islemlerindeki veya kontrol planindaki
herhangi bir degisiklik kaydedilmelidir.

El kitabl, baslangig deneyleri ile dogrulandidi gibi agiklanmis ézelliklerle ilgili FUK islemlerini igermelidir.

FUK islemleri, Griiniin bu standarda uygunlugunu saglamak (izere, (retim kalite kontrolii igin bir sistem
icermelidir.

Uretim kontrolli asagdida belirtilen ana asamalardan olusur:

1) Ham maddelerin muayenesi ve denenmesi,
2) Uretim donanimlarinin ve sureglerinin muayenesi ve denenmesi,
3) Bitmis UrlGnlerin muayenesi ve denenmesi.

5.4.2 Uretim

5.4.2.1 Ham maddeler
Uretici, girdi maddelerinin istenilen 6zelliklere uygun oldugu dogrulanincaya kadar, bunlarin kullanilmamasini
saglamak i¢in kabul olgitlerini ve kontrol islemlerini belirlemelidir.

5.4.2.2 Uretim siireci

Uretici, tesisi ve Uretim siirecini belirlemeli, tanimlamali ve iglemlerin, prosediirlerde acik¢a tanimlanan
kontrolli sartlar altinda gergceklesmesini saglamalidir. Suregler, siregteki donanim ve iglemlerin gerektirdigi
siklik, deg@erler veya olcUtler gibi planda yazili hale getirilmis deneyler ve muayenelerle dogrulanir.

Kontrol de@erleri veya olcutlerinin elde edilemedigi durumlarda, yapilmasi gerekli islemler belirtiimelidir.

5.4.3 Bitmis liriinler
Numune sayisi ve biylkligu, numune alma sikligi, yapilan deneyler ve elde edilen sonuglar kaydedilmelidir.

Deneyler en az Cizelge 4’te belirtilen siklikta yapilmalidir.
Bu kayitlar ilgili taraflarin incelemesi igin hazir bulundurulmaldir.

Fabrika Uretim Kontrolii amaglari igin, s6z konusu Urlin icin mevcut olmasi halinde, Cizelge 4'te verilen
deneylerden baska deneyler de, bu deney sonuglari ile Cizelge 4’te verilen deney sonuglari arasinda
uygunluk saglanmasi kaydiyla kullanilabilir. Kullanilan diger deney yontem(ler)i kaydedilmeli, muhafaza
edilmeli ve ilgili taraflarin incelemesi i¢in hazir bulundurulmalidir.

5.4.4 Donanim
Uretim veya deneylerde kullanilan bitin élgme cihazlari yazili hale getirilmis islemlere ve talimatlara uygun
sekilde tanimlanmali, kalibre edilmeli ve kullanima hazir halde muhafaza edilmelidir.

Uretici, iglemleri ve bu kontrollerin sikhdini ayrintili olarak veren uygun bir plani olusturmali ve kayitlar
muhafaza edilmelidir. Deney donanimi, izlenebilir standardlara goére kalibre edilmelidir.

5.4.5 istatistiksel teknikler

Uretimin uygunluk &lgitlerine, Griiniin beyan edilen degerlere uygun olup olmadigini belirlemek ve (riin
Ozelliklerini dogrulamak amaciyla, mimkin oldugu ve uygulanabildigi her zaman ve her yerde, 6zellikle
Onemli sayida sonu¢ bulundugu durumlarda, muayene ve deney sonuglari, degerler ve degiskenler
kullanilarak istatistiksel teknikler yardimiyla yorumlanmalidir.
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Cizelge 4 — Baslangig tip deneyleri ve uretim kontrol sikhgi

Ozellik Deney yontemi Baslangig tip Uretim kontrol
deneyi sikhgi
Acik bekletme siresi EN 1346 e A
Kayma EN 1308 (e) A
Normal sertlesen yapistiricilar - Baslangic EN 1348 e A

cekme yapisma kuvveti (gimentolu
yapistiricilar)

Hizh sertlesen yapistiricilar - Erken gekme EN 1348 (e) A
yapisma kuvveti (hizli sertlesen ¢gimentolu
yapistiricilar)

Temel 6zellikler - Baslangig kesme EN 1324 e A
yapisma kuvveti (dispersiyon yapistiricilar)

Baslangi¢ kesme yapisma kuvveti EN 12003 e A
(reaksiyon regine yapistiricilar)

Sartlandirmadan sonra ¢ekme yapisma EN 1348 e B
kuvveti (cimentolu yapistiricilar)

Sartlandirmadan sonra kesme yapisma EN 1324 e B
kuvveti (dispersiyon yapisgtiricilar)

Sartlandirmadan sonra kesme yapisma EN 12003 e B
kuvveti (reaksiyon regine yapistiricilar)

Enine sekil degistirme EN 12002 (e) B
Kimyasal dayanikhhk EN 12808-1 (e) B
Islatabilme® EN 1347 (e) B
Yangina tepki® EN 13501-1 (e) C

Baslangi¢ deneyleri e : “evet” anlamindadir.
(e): Urinle ilgili ise “evet” anlamindadir.
Kontrol sikligi A : Her 1000 ton igin yilda en az bir defa, ayda en ¢ok bir defa deney yapilacak
anlamindadir.
B : 2500 ton/yi’dan daha az uretim igin yilda bir deney, 2500 ton/yil'dan daha ¢ok Uretim
icin yilda iki deney yapilacak anlamindadir.
C : Dogrudan deney yapilmaz anlamindadir. Bununla birlikte bilesim duizenli araliklarla
kontrol edilmelidir.
@ Bu 6zellik, tran ozellikleri icinde istenmemig olsa bile dogrulanabilir.

® Sadece deneyin gerekli oldugdu yerlerde.

5.5 Kayit, izlenebilirlik ve uygun olmayan malzemeler

5.5.1 Kayit
Muayene ve deney kayitlari, herhangi bir hasari, bozulmayi veya kaybi dnleyecek sekilde toplanmall,
depolanmali ve muhafaza edilmelidir.

Bu kayitlar 5 yil sireyle muhafaza edilmeli ve ilgili herhangi bir tarafin talep etmesi halinde temin edilmelidir.

5.5.2 Tanimlama ve izlenebilirlik
Uretici, ham madde kabuliinden itibaren, bitiin uretim kademeleri boyunca ve teslimatta, malzemelerin
tanimlanmasi ve izlenebilirligi icin uygun prosedirleri FUK el kitabinda belirtmeli ve bunu sirdirmelidir.

5.5.3 Uygun olmayan malzemeler ve diizeltici faaliyetler

Uretici, FUK el kitabinda yazili hale getirilmis prosedirler yardimiyla, belirtilen 6zelliklere uymayan
malzemelerin (ham madde, ambalajlama, bitmis Griin) agik sekilde tanitildigindan ve/veya kullanimlarinin
veya sevklyatinin 6nlenmesi amaciyla ayrildigindan emin olmalidir.

Uygun olmayan malzeme, uygunsuzluk raporunda agiklanan ve yer alan dizeltici faaliyetlerle ilgili gerekleri
karsilamasi icin yeniden islenebilir, ayricalikli bir sistem altinda yeniden siniflandirilabilir veya reddedilir ve
atilir.
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5.5.4 Yonetim ve personel
Yukarida belirtilen gereklerin tamaminin gergeklestiriimesini saglamak icin yonetim faaliyetleri, el kitabinda
acgiklanmalidir.

Uretici, siiregte yer alan tim personelin gérevlerini yapabilmeleri igin uygun egitim almalarini saglamalidir.
Uygun oldugunda, tim egitim ve 6gretim faaliyetleri, personel niteliginin kanitlanmasi igin kaydedilmelidir.

is tanimlari ve galisanlarin sorumluluklari FUK el kitabinda yer almaldir.

6 Siniflandirma ve gosterilis
Karo yapistiricilari, Madde 3.2’de tanimlanan Gg tipten biriyle siniflandirihir:

C Cimentolu yapistirici,
D Dispersiyon yapigtirici,
R Reaksiyon recine yapistirici.

Her bir tip yapistiriciyi, Cizelge 1, Cizelge 2 ve Cizelge 3’e uygun bir sekilde farkh 6zelliklere bagh olarak
farkh siniflara ayirmak mumkandur. Bu siniflar agagida belirtilen kisaltmalarla gdsterilir:

Normal yapistirici,

Geligtirilmis yapistirici (ilave 6zellikler igin gerekleri karsilayan),
Hizl sertlesen yapistirici,

Kayma 06zelligi azaltiimis yapistirici,

Uzatilmis acik bekletme sireli yapistiricl,

S1 Sekli bozulabilen yapistirici,

S2 Sekli oldukga fazla bozulabilen yapistirici.

m=TnN =

Yapistiricinin gosterilisi, tip simgesi (C, D veya R) ile bunu takiben ait oldugu sinif veya siniflarin kisaltma
isareti ile yapilir. Cizelge 5'te karo yapistiricilarinin gdésterilisleri agiklanmaktadir.

Cizelge 5 - Siniflandirma ve gdsterilis 6rnekleri

Simge
Tip gS|n|f Aciklama
C 1 Normal sertlesen ¢cimentolu yapistirici
C 1E Uzatilmis acik bekletme suresili normal sertlesen gimentolu yapistirici
C 1F Hizh sertlesen ¢cimentolu yapistirici
C 1FT Kayma 6zelligi azaltiimig hizl sertlesen ¢imentolu yapistirici
C 2 Gelistirilmis cimentolu yapistirici
C 2E Uzatilmis acik bekletme suresili gelistirilmis ¢cimentolu yapigtiric
C 2F Gelistirilmis hizli sertlesen gimentolu yapistirici
C 281 Gelistirilmis sekli bozulabilen gimentolu yapistiric
C 282 Gelistirilmis sekli oldukca fazla bozulabilen ¢imentolu yapistirici
C 2FT Kayma 6zelligi azaltilmig gelistiriimis hizli sertlesen ¢imentolu yapistiric
C 2FTS1 | Kayma 06zelligi azaltiimis gelistiriimis sekli bozulabilen hizli sertlesen gimentolu
yapistirici
D 1 Normal dispersiyon yapistirici
D 1E Uzatilmis acik bekletme siresili normal dispersiyon yapistirici
D 1T Kayma 6zelligi azaltilmig normal dispersiyon yapistirici
D 2 Gelistirilmis dispersiyon yapistirici
D 2T Kayma 6zelligi azaltiimig gelistiriimis dispersiyon yapistirici
D 2TE Kayma 6zelligi azaltiimis ve uzatiimis acik bekletme suresili gelistiriimis dispersiyon
yapistirici
R 1 Normal reaksiyon regine yapistirici
R 1T Kayma 6zelligi azaltiimis normal reaksiyon regine yapistirici
R 2 Gelistirilmis reaksiyon regine yapistirici
R 2T Kayma 6zelligi azaltiimis gelistiriimis reaksiyon regine yapistirici
0

—_
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Not - Ozelliklerin farkli simgelerinin olabilecek birlikteliklerine gére ilave gosteriligler de yer alabilir.

7 isaretleme ve etiketleme
Bu standardin 6zelliklerine uygun urlnler, asagidaki bilgilerle acik bir sekilde isaretlenmelidir:

a) Urlinin adi,
b) Ureticinin markasi ve Uretim yeri,
c) Uretim tarihi veya kodu, raf émrii ve depolama sartlari,
d) Bu standardin isaret ve numarasi (TS EN 12004 seklinde) ve yayim tarihi,
e) Madde 6’ya gore yapistirici tipi (Madde 6’da belirtilen simgeler kullanilarak),
f)  Kullanim talimatlar:
— Karistirma oranlari (uygulanabildiginde),
— Olgunlasma stresi (uygulanabildiginde),
— Pota émru,
- Uygulama sekli,
— Aclk bekletme siresi,
— Derz dolgu malzemesinin uygulanmasina hazir hale geldigi ve yapistiricinin uygulandigi yerin
kullanima hazir hale geldigi stire (uygulanabildiginde),
— Uygulama alani (i¢ veya dis karo désemelerinde, duvara veya zemine vb.).

Not - Urliniin 6zel bir uygulamada kullanimi amaglanmigsa, yapistiricinin gosterilisine, 6zel 6zelliklere
iliskin bilgiler dahil edilebilir.

Bu bilgiler, ambalj Gizerinde ve/veya Uriinin teknik veri belgelerinde yer almalidir.

Bu durum Urlnlerinin bu standarda uygun oldugunu belirten tim Ureticilerin, gerekli oldugunda, Grtnlerinin
Ozellikleri igin beyan ettikleri degerler oldugunu belirtme sartini ortadan kaldirmaz.

11
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Ek A
(Bilgi igin)

Kusur cesitleri

1 1
A e
2
3 5 '
4 3 4
[ 1 /
707, 27
Aciklama
1- Cekme bagl plaka 3 - Yapistirici
2 - Karo 4 - Taban malzeme (beton tabaka)

Sekil A.1 - Yapistirici ve taban malzeme arasindaki $ekil A.2 - Karo ve yapistirici arasindaki yapisma

yapisma kusuru (AF-S) kusuru (AF-T)
1 1
b b
2 /|_ =2
3| ] //4 3 /
24 7
Sekil A.3 - Cekme kafasi plakasi ile karo arasindaki Sekil A.4 - Yapistirici icindeki yapisma
yapisma kusuru (BT) kusuru (CF-A)
1 1
' A
3| =2 -2
R /4
/4 3 ) = 1 //
72 7

Sekil A.5 - Taban malzemesi igindeki yapisma kusuru Sekil A.6 - Karo icindeki yapisma kusuru
(CF-S) (CF-T)

12
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Ek ZA
(Bilgi igin)
Bu standardin “EU Construction Products Directive ” hiikiimlerine atif
yapan maddeleri

ZA.1 Kapsam ve ilgili 6zellikler
Bu standard, Avrupa Komisyonu ve Avrupa Serbest Ticaret Birligi'nin M/127 No’lu "Yapi yapistiricilar”
talimatina gére CEN tarafindan hazirlanmistir.

Bu standardin Cizelge ZA.1’de gosterilen maddeleri, “EU Construction Products Directive (89/106/EEC)”
cergevesinde verilen talimatin 6zelliklerini saglamaktadir.

Bu maddelere uygunluk, bu ek kapsamindaki yap Urtnlerinin amaglanan kullanim alanlari i¢in uygun oldugu
sonucunu dogurur; CE isareti ile birlikte bu bilgiye de atif yapilmahdir.

Madde 1 dikkate alindiginda Ek ZA, seramik karolar, dodal tas karolar ve birlesik Urunlerin, tavan ve
duvarlarin bitmis en Ust ylzeylerine (i¢ ve dis) dosenmesi igin yapilarda kullanilan yapistiricilara uygulanir.

Uyar - Amaglanan kullanima uygunlugu etkilemeyen diger gerekler ve diger AB direktifleri, bu standard
kapsamina giren yapi Urlnlerine uygulanabilir.

Not 1 - Bu standard kapsamindaki tehlikeli maddelerle ilgili 6zel madde hikimlerine ek olarak, standard
kapsaminda olan Urinlere uygulanabilecek diger gerekler de olabilir (6rnek olarak, Avrupa
yasalarindan alinmis yasalar ve ulusal yasalar, mevzuatlar). “EU Construction Products Directive”
hakamlerini yerine getirmek igin, uygulandidi her yerde ve zamanda, bu gerekler de saglanmaldir.

Not 2 - Tehlikeli maddelerle ilgili Avrupa ve ulusal mevzuatlara iliskin bilgilendirici veri tabani, EUROPA

internet sitesinin Construction sayfasindan elde edilebilir (bu sayfaya
http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm adresinden
ulasilabilir).

Bu ek, Cizelge ZA.1'de gosterilen kullanimlar igin amaclanan karo yapistiricilarina CE isaretinin ilistiriimesi
icin sartlar igerir ve uygulanabilecek ilgili maddeleri gosterir.

* TSE Notu: 89/106/EEC Direktifi, Bayindirlik ve iskan Bakanligi tarafindan “89/106/EEC/Yapi Malzemeleri

Yonetmeligi” olarak yayimlanmistir.
13
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Cizelge ZA.1 — Karo yapistiricilari igin ilgili maddeler

Yapi liriini:

- Cimentolu yapistiricilar
- Dispersiyon yapistiricilar
- Reaksiyon regine yapigtiricilar

Amagclanan kullanim yerleri:

Asagida verilen karolar igin yapistiricilar (Madde 3.2):

Batun i¢ ve/veya dis duvar, zemin ve tavanlarin son islemlerinde.

Gerekli Bu standardin gerekleri ile ilgili Seviye
ozellikler maddeler velveya Notlar
siniflar
Cimentolu yapistiricilar
Yangina tepki Madde 4.4 A1’den F'ye
kadar
ve/veya A1y
‘den F’ye
kadar
Yapisma kuvvet - Baslangic gekme yapisma kuvveti:
Madde 4.1, Cizelge 1 . EN 1348:2007
- Erken ¢gekme yapisma kuvveti: Madde 8.2,
Madde 4.1, Cizelge 1 (sadece hizli esik deger = 0,5
sertlesen yapistiricilara
uygulanabilir)
Iklim/isi ile yaslandirmaya | - |s; ile yaslandirmadan sonra gekme
dayanlkllllk yapisma kuvveti: Madde 4.1, EN 1348:2007
Cizelge 1 veya beyan edilen Madde 8.4
deger... (*) veya PB (%)
Su/nem ile - Suya daldirildiktan sonra cekme EN 1348:2007
yaslandirmaya yapisma kuvveti: Madde 4.1, Madde 8.3, esik
dayaniklihk Cizelge 1 deger 20,5
Donma-¢oziinme - Donma-gdziinme gevriminden
gevrimine dayanlkllllk sonra gekme yapisma kuvveti: EN 1348:2007
Madde 4.1, Cizelge 1 veya beyan Madde 8.5
edilen deger... (*) veya PB (*)
Dispersiyon yapistiricilar
Yangina tepki Madde 4.4 Atl’den F'ye
kadar
velveya Al
‘den F'ye
kadar

Yapisma kuvveti

- Basglangi¢ kesme yapisma kuvveti:
Madde 4.2, Cizelge 2

EN 1324:2007
Madde 7.2, esik
deger = 1

iklim/is1 ile yaslandirmaya
dayaniklihk

- Isi ile yagslandirmadan sonra kesme
yapisma kuvveti: Madde 4.2,
Cizelge 2

- Yiksek sicakliklarda kesme
yapisma kuvveti: Madde 4.2,
Cizelge 2 (sadece D2 tipi
yapistiricilara uygulanabilir)

EN 1324:2007
Madde 7.4, esik
deger = 1

EN 1324:2007
Madde 7.5,
performans beyan
edilmisse en klguk

deger = 1
Su/nemile - Suya daldirildiktan sonra kesme EN 1324:2007
yaslandirmaya yapisma kuvveti: Madde 4.2, Madde 7.3,
dayaniklihk Cizelge 2 (sadece D2 tipi performans beyan

yapigtiricilara uygulanabilir)

edilmisse en klguk
deger 2 0,5
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Reaksiyon regine yapistiricilar
Yangina tepki Madde 4.4 Atl’den F'ye
kadar
ve/veya
A1y ‘den
F’'ye kadar

Yapisma kuvveti - Baslangi¢ kesme yapisma kuvveti: EN 12003:1997

Madde 4.3, Cizelge 3 Madde 7.3, esik

deger =2

iklim/isi ile ya§land|rmaya - Isil §oktan sonra kesme yapisma EN 12003:1997
dayaniklilik kuvveti: Madde 4.3, Cizelge 3 Madde 7.5,

(sadece R2 tipi yapistiricilara performans beyan

uygulanabilir) edilmisse en klguk

deger=2

Su/nem ile - Suya daldirildiktan sonra kesme EN 12003:1997
yaslandirmaya yapisma kuvveti: Madde 4.3, Madde 7.4, esik
dayaniklihk Cizelge 3 deger = 2
(*) Uretici, iklim/1si ile yaglandirma ve/veya donma - gbziinme gevrimi igin PB (Performansi
Belirlenmedi) kisaltmasini kullandiginda veya beyan edilen deger bu standardin gereklerini
saglamadiginda, bu durumdan bu Urinin dis kullanimlar igin uygun olmadigi anlasiimalidir.

Belirli bir 6zellikle ilgili gerek, Grinin amaglanan kullanimi igin o 6zellikle ilgili higbir yasal sartin bulunmadigi
Uye ulkelerde uygulanmaz. Bu durumda, Grinind bu Gye Ulkelerde pazarlamak isteyen ureticinin, Grinindn
bu d6zellikle ilgili performansini belileme veya beyan etme yUukimluligu yoktur ve CE isaretlemesi (ZA.3) ile
birlikte “Performans Belirlenmedi (PB)” tercihi de kullanilabilir. Bununla birlikte, 6zellidin esik deger
seviyesine konu olmasi halinde PB tercihi kullaniimayabilir.

Not — PB ifadesi ¢cimentolu yapistiricilarin asagidaki 6zellikleri (Cizelge ZA.1) igin kullanilabilir:

- [klim/ist ile yaglandirmaya dayaniklilik,
- Donma-¢6zinme gevrimine dayaniklilik.

ZA.2 Karo yapistiricilarinin uygunluk onayi igin iglemler

ZA.2.1 Uygunluk onay sistemi

Cizelge ZA.1'de belirtilen karo yapigtiricilarin uygunluk onay sistemi, “Yapi yapistiricilar)” talimatinin Ek
[I’inde verildigi gibi, amacglanan kullanim(lar) ve ilgili seviye(ler) veya sinif(lar) icin Cizelge ZA.2'de
gOsterilmigtir.

Cizelge ZA.2 — Uygunluk sistemlerinin onayi

. Uygunluk
Uriin(ler) Amaglar_lan kuI!amm Seviye(ler) sisteminin/sistemlerinin
yerilyerleri veya sinif(lar)
onayi
A1/A1f| ‘den 1
Karo yapistiricilar Yapilarda kullanim F'ye kadar 3
' Sistem 3: CPD Ek I11.2.(ii), ikinci ihtimal.

Cizelge ZA.2’te belirtilen karo yapistiricilarin uygunluk onayi, bu standardin maddelerinin uygulanmasi
sonucunu iceren Cizelge ZA.3’te g0Osterilen uygunluk islemlerinin degerlendiriimesine gére olmalidir.
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Cizelge ZA.3 — Sistem 3’e gdre karo yapistiricilari icin uygunluk gorevleri degerlendirmesi onay!

Uygulanacak uygunluk

Gorev degerlendirme maddeleri

Gorevin igerigi

Amagclanan son
kullanim ile ilgili

Fabrika Gretim kontrolli | Cizelge ZA.1'deki

gerceklestirilen
baslangig tip deneyleri

Cizelge ZA.1’deki
ozelliklerin tamami’

) (FUK) ozelliklerin Madde 5.4
Ureticinin sorumlulugu tamamina iligkin
altindaki gérevler degiskenler

Onaylanmis bir deney | Amaclanan son

laboratuvarinca kullanim ile ilgili Madde 5.3

' Yangina tepki hari¢ (deney yapma ihtiyaci oimaksizin Sinif A1/A1; veya ilave deney yapiimaksizin
Sinif E/Eq olarak siniflandiriimis ise).

Ayni Ureticinin ayni malzemeleri (ayni performansa sahip), belgelenmis uretim ve proses kontrol yontemini
kullanarak, ayni Grind Ureten farkl Gretim birimlerinin bulunmasi halinde sadece bir adet baslangic tip
deneyi (ITT) gerekir.

Diger UrGin standardlari ile uygunluk esasina gore, 6zellikleri bilesen tedarikgileri tarafindan tayin edilmis
bilesenlerin (gimento vb.) kullanildigi durumlarda, bu 6zelliklerin standarda uygunlugunu goéstermek amaciyla
tekrar degerlendiriimesi gerekmez.

Yeni bir Uretim yontemi veya Urtnin gelistiriimesi veya bilesen tedarikgilerinin degismesi sebebiyle, Grinin
tekrar deneye tabi tutulmasi islemi, sadece belirlenmis bir veya birden ¢ok performans 6zelliginin
kotulesmesi durumunda (karisim tasariminin birbirine benzememesi gibi), yapiimalidir. Bununla birlikte
uretici, performansta artis oldugunu beyan etmek istedigi her zaman tekrar deney yapabilir.

ZA.2.2 EC uygunluk beyani

Bu ekte verilen sartlara uygunluk saglandiginda, CE isareti ilistiriimesi ile yetkilendirilen Uretici veya EEA
icerisindeki temsilcisi, bir uygunluk beyani (EC uygunluk beyani) hazirlamal ve muhafaza etmelidir. Bu
beyan asagidakileri igermelidir:

—  Ureticinin veya onun EEA igerisinde bulunan yetkili temsilcisinin adi ve adresi ile tGretimin yapildig yer,

Not 1 — Uretici, CE isaretlemesiyle ilgili sorumluluk almasi halinde, ayrica Uriiniin EEA pazarinda
piyasaya surilmesinden de sorumlu kisi olabilir.

—  Urline ait agiklama (tipi, tanitiimasi, kullanilmasi ...) ve CE isaretleri ile birlikte verilecek bilginin bir
kopyasi,

Not 2 - Beyanda gerekli bilgilerden bazilarinin CE isareti ile verilen bilgilerde yer almasi halinde,

bunlarin tekrarlanmasina gerek yoktur.

— Uriniin tabi olacagi hikumler (bu standardin Ek ZA’si), ITT raporuna/raporlarina ve fabrika Uretim
kontrol kayitlarina atif (uygun oldugunda),

—  Urlinin kullaniminda uygulanabilecek 6zel sartlar (drnegin, belirli sartlar altindaki kullanim igin
hdakamler),

— Onaylanmis deney laboratuvarinin/laboratuvarlarinin adi ve adresi,
— Beyani, Uretici veya yetkili temsilcisi adina imzalamaya yetkili sahsin adi ve gorevi.

Yukarida bahsedilen beyan, Grinin kullanilacagi tye Ulkenin kabul edilmis dilinde veya dillerinde yazilmis
olmalidir.
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ZA.3 CE isaretlemesi ve etiketleme

Uretici veya EEA icerisindeki yetkili temsilcisi, CE isaretini ilistrmekten sorumludur. ilistirilecek CE isareti
simgesi, 93/68/EEC sayil direktife uygun olmali ve Urin ambalaji Uzerinde ve/veya ticari belgelerde yer
almalidir. Asagidaki bilgiler, CE isareti simgesi ile birlikte bulunmalidir:

- Ureticinin adi veya tanitici isareti ve kayitli adresi,
- Igaretin ilistirildigi yilin son iki rakami (veya CE igaretinin ilistirildigi tarih ile Gretim tarihinin ayni
olmasi durumunda ambalaj lizerine basili tretim tarihine atif),
- Bu standardin isaret ve numarasi (TS EN 12004 seklinde),
- Amaglanan son kullanim,
- Uriine iligkin agiklama,
- Cizelge ZA.1'de beyan edilecek ilgili 6zelliklerden asagidakilere iliskin bilgiler:
- Yangina tepki sinifi, alt siniflar ve déseme sartlari,
- Yapisma kuvveti (kayma yapisma veya ¢ekme yapisma),
- Iklim/isi ile yaslandirma etkisine dayaniklilik,
- Su/nem etkisine dayaniklilik,
- Donma-¢c6zinme ¢evrimine dayaniklilik,
- iklim/isi ile yaslandirma ve/veya donma-gdziinme gevrimi 6zelliklerini saglayamayan

gimentolu yapistiricilar igin “Dig kullanim i¢in uygun degildir” notu (Cizelge ZA.1'deki * ile
gosterilen dipnota bakiniz).

Ureticinin diger ©zellikleri gosterilis (C2E, R2T vb.) ile ifade etmek veya dogrudan géstermek istemesi
durumunda, diger O&zelliklerin gdsterilisi CE isaretlemesinden ayri olarak verilmelidir. “Performans
belirlenmedi” (PB) tercihi, bu 6zelligin bir esik degere konu olmasi durumunda, kullaniimayabilir. Aksi halde
PB tercihi, verilen kullanim amaci igin s6z konusu 6zelligin, Urindn kullanilacagi uye ulkede mevzuat
gereklerine konu olmadigi her zaman ve her yerde kullanilabilir (Yangina tepki igin PB yerine “Sinif F”
kullanihr).

Sekil ZA.1ve Sekil ZA.2'de, CE isaretlemesine érnekler veriimektedir.

93/68/EEC Direktifinde verilen “CE”
simgesini iceren CE uygunluk

isareti
07 isaretin ilistirildigi yilin son iki
rakami
Herhangi A.S. Ureticinin adi veya tanitici isareti ve
Ankara Cad. No:98 Bakanliklar 06100 Ankara kayith adresi
TS EN 12004 Standardin numarasi

Karolar igin gelistiriimis hizli sertlesen

gimentolu yapistirici i (10T

Sekil ZA.1 - Basitlestiriimis CE isaretleme bilgisi 6rnegi

Bazi drlnler igin, CE isareti simgesi ve beraberindeki bilgilerin nerede verilecegini belirtmek uygun olabilir.
Ornegin, ambalaj tzerinde en az sayida bilgi yer alirken (Sekil ZA.1'deki drnede bakiniz) bilginin tamami
beraberindeki ticari belgelerde bulunabilir. Bilginin bu yolla bolindigl yerlerde, ticari belgeler ambalaj
Uzerine iligtirilen bilgiyi de igermelidir (Sekil ZA.2’deki 6rnege bakiniz).

ilgili dzelliklere iligkin bilgi, bir secenek olarak web sayfalarinda da verilebilir. Bu durumda web adresi (riin ile
ilgili 6zelliklere 6zgin baglantilar ile birlikte verilmelidir.
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93/68/EEC Direktifinde verilen “CE”
simgesini iceren CE uygunluk
isareti

Ambalaj lizerine basili Gretim tarihine bakiniz CE isaretinin ilistirildigi tarih ile
Uretim tarihinin ayni olmasi
durumunda ambalaj tizerine basili
Uretim tarihine atif

Herhangi A.S. Ureticinin adi veya tanitici isareti ve
Ankara Cad. No:98 Bakanliklar 06100 Ankara kayith adresi
TS EN 12004 Standardin numarasi
Karolar igin gelistirilmis hizli sertlesen Uriiniin tanitimi ve zorunlu
gimentolu yapistirici ozellikler hakkinda bilgi
- Yangina tepki Sinif A1/A1;
- Erken ¢ekme yapisma kuvveti > 0,5 N/mm?
- Baslangi¢c gekme yapisma kuvveti > 1,0 N/mm?

- Isiyla yaglandirildiktan sonra gekme > 1,0 N/mm?
yapisma kuvveti

- Suya daldinldiktan sonra gekme > 1,0 N/mm?
yapisma kuvveti
- Donma-¢6ziinme gevrimlerinden >1,0 N/mm?

sonra gekme yapisma kuvveti

Sekil ZA.2 — CE isaretleme bilgisi 6rnegi

Not 1 - CE isaretinin ilistirildigi tarih ile Gretim tarihinin ayni olmasi durumunda, isaretlemede yer alan yilin
son iki rakami yerine ambalaj (izerine basilan uretim tarihine atif yapilmaldir.

Yukarida belirtilen tehlikeli maddelerle ilgili herhangi bir 6zel bilgiye ilave olarak, gerektigi zaman ve yerde,
uygunlugu iddia edilen tehlikeli maddelerle ilgili herhangi bir diger mevzuatin listesi, bu mevzuatin
gerektirdigi herhangi bir bilgi ile birlikte, uygun bir bigimde trine eslik etmelidir.

Not 2 - Ulusal mevzuatla uyumlastiriimamis Avrupa mevzuatinin belirtimesine gerek yoktur.
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(1]
(2]

Kaynaklar

EN 14411, Ceramic tiles — Definitions, classification, characteristics and marking.

EN ISO 9001, Quality management systems — Requirements (ISO 9001:2000).
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